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1 Généralités

1.1 A propos et aide logicielle

Ce document a pour objectif de synthétiser les informations fournies lors de la formation.
Pour toute information complémentaire, se référer a 1’aide fournie avec le logiciel en suivant le lien ci
apres :

Cliguez ici pour accéder a l'aide globale depuis un poste avec cwork installé

1.2 Description systéme

Cwork est un logiciel de DNC et de MDC développé par la société francaise SMCOM. 11 a
pour fonction de fournir un ensemble de services en lien avec les machines CNC qui vont du transfert
de programme au suivi de production en passant par la gestion du cycle de vie des programmes.
Apercu de I’interface

@ cwork 2017-9.0.2.9 DNC: 285 jours d'utilisation restants - O X
Fichier Affichage Base dedomnées Ateliers Plugine Ferétre  Outils  Aide
=  Atelier 0
I | + x %
Programmes i hanger etat alendrier machine Infarmations Ajauiter Supprimer Propristes ‘;’

Administrateur CADELTAFirsty Cwork Travailly,

Hlustration 1: Capture d'écran de l'interface de supervision générale

Cwork 9 - Support de formation - Utilisateur Page 4 sur 10



<N rk

DELTA First

Schéma synthétique du systéme (DNC seule)

Serveur de licences

Moteurs de communication

Hlustration 2: synthése du systeme

Cwork DNC est un systéme composé de quatre éléments principaux :

I’interface générale, appelée ici supervision, par laquelle 1’utilisateur interagit avec le systeme

la base de programme, ensemble d’une base de donnée de suivi de version et de fichiers
contenant les programmes CNC

le serveur de licence, en charge de dialoguer via le web aux serveurs de licences en ligne et de
distribuer les licences aux différents organes du systéme
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2 Interface Générale

21 Acces au logiciel

Par défaut, sur un poste en 64 bit, Cwork s’installe dans le répertoire C:\Program
Files (x86)\Smcom Software\Cwork\bin et I’exécutable a lancer est Cwork.exe

Par défaut également, un raccourci Cwork est créé sur le bureau windows et dans le
menu démarrer.

[~ R
Cwork
2017-9.0.2.9

=/ scanneur Jouer e explorer

3 Se connecter

B suoe

e
l. Smcam Software A 2 7 iy

Groove Musiq...  Films et TV

W Assistant de configuration de Cwork

Changer de langue Solitaire Collection

Contpicd Les avis

dimposition

sont arrives:
|4 cworka attention auk..

Cw, Cuwork 2017-902.9 Fihance . 5
Désinstallation de Cwork

§  Desinstaller Cworkdd

7 . OneNote
%@ Informations licences

4 Instalistion de la protection

%

(£ tanguage

Migration de Cworkt

Hlustration 3: capture écran windows 10 - raccourcis Cwork
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2.2 Login

Au démarrage, si aucun utilisateur n’a été sélectionné par défaut sur le poste installé, la
fenétre suivante s’affiche :

Smcom Software WWW.SMCOM.Com

Ik

9029

Utilisateur

Mot de passe

v X

Hlustration 4: Fenétre de login
de Cwork

11 suffit ensuite de sélectionner 1’utilisateur désiré et de rentrer le mot de passe au besoin.

2.3 Descriptif de I'interface globale

@ CWork 2017-2.0.2.9 DNC: 285 jours d'utilisation restants — a X 1- Barre de menu
Fichier  affichage  Base dedonnées  ateliers Pluging Ferdte  outls  Alde I i
7- Choix d’envir e
= Atelor! 0 2- Choix d’environnement

% 3- Raccourcis Fonctions

o { i ; o =)
& 3 : ; = »® z
Programmes i hanger & lendner machin:  Infermations Ajouter Supprimer Proprietes

w

L

4- Journal d’événements

® ( ® L

Journal d'évenements O\ 4 X
Date et heure Source Désignation Type d'événement A
°1/D5/2015 21117159 Smmworker Démarrage du motewr, Yersion : 9,0,2,9 <IN
1/08/2018 21:17:56 Smmiworker Démarrage du moteur dans 3 secondes <INz
1/08(2018 21:12:10 [Smmiarker ‘Arrét dumateur (ArrEt PC), <IN
6072015 18:16:51 Smmiworker Démarrage du moteur, Version ; 9.0.2.9 <IN u
PC07/2018 18:16:48 Smmitworker Démarrage du moteur dans 3 secondes N> [ ]
be/07/2018 14:57:39 mmiworker Démarrage du moteur, Version : 9.0.2.9 <IN
beliziza e e e ) Dérarrane du sooke i dar i I ki

Administrateur C\DELTAFirstiCwark Travailll,

Hllustration 5: Interface générale - vue atelier
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3 Bibliothéque d’'une machine et gestion des programmes

Depuis I’interface globale, sélectionner une machine en faisant un double clic gauche. Une fois
rentré dans la bibliothéque de la machine, on peut voir toute la base de programmes d’usinage
de la machine sélectionnée :

() CWork 2019-9.3 DNC: 104 jours d'utilisation restants - b
Fichier Affichage Base de données Ateliers Flugins Fenétre Outils Aide
=  Bibliotheque : INDEX_C200 ( ATELIER 1) S
= N ] i) ¥ [\ D
e W .+ s/ B3 B B &£ &£ @ E
CNC Nouveau Effacer Renommer Versions Comparer Certification Multiple Recevoir Envoyer Infarmation Corbeille
T»L Recherche | | [Teut Y Ooeo a0 mE Q@) B Rechercheparcontens
L1 Selectionner tout % Déselectionner tout g Multi selection Dernier Numéro Plus & Documerts)
Référence Désignation Titre: Sujet Catégorie Indice maruel CNC Dossier Extension Statut Indice Ungence Date de création Date de modific. Taille
m *17 INDEX_C200 CNC RETOUR CNC A0 1 24047201915 24/04/201915... B2
K 10Ge. INDEX_C200 CNC VALIDE B/ 1 09/07/2019 14, 09/07/201914.... 64332
9 code P, code PP brutnc INDE_C200 CNC VALIDE A @0 10/07/2019 14, 10/07/201914.... 11439
W code P, INDEX_C200 CNC EDITE Al » 2 1070772019 14, 04/03/2019717,... 11550
¥ code et code etoucher. INDEX_C200 CNC VALIDE AN @0 10/0772019 14 10/07/201914.... 13730
* code_ret. INDEX,_C200 CNC EDITE AN p 2 10/07/2019 14: 10/07/201915: 10488
* oozt INDEX_C200 CNC EDITE A0 1 04/09/201917: 04/09/201917: o
* 003D INDEX,_C200 CNC VALIDE B/O 1 09/07/2019 14: 09/07/201914; 55462

Hlustration 6: Exemple d’une bibliothéque de programme d’une machine

3.1 Comparaison des versions des programmes

Pour effectuer une comparaison, double cliquer sur un programme pour obtenir la fenétre
comme ci dessous :

Versions de document x
% 00031 Hb =
A/0  EDITE i - —
A/1 EDITE | ertacer || ) ceher || [ ower
@ n1 EDITE
Détails
Indice primaire : A Date de création : 04/09/2019 17:04:16
Indice secondaire : 1 Date de modification ; 04/09/2019 17:04:16
Statut EDITE Date de déchargement (RX) : &
Commentaire : Date de derrier chargement : -
Taile : 11,28 Ko
Information base de donndes :  verPK 25 - DocPK 13
contenu
X N10 & ~
2 N20 00000700% ( BRIDE D'ACCOUPLEMENT PV PERC ALES )
3 N30 ( MAKINO )
& N40 ( VERSION PP : 0.3 du 15/04/201% )
5 N50 ( DATE DE GENERATION DU CODE : 04/09/2019 12:58:30 )
& N&0 (PREMIERE VERSION PP)
7 | N70 (A EXECUTER AVEC PRUDENCE)
8 N80 7 G21 G40 G49 G880 G390 G%4
o | wso 119 M10e
10 | N100O (FORET O PLAQUETTE CARBURE O17.5)
11 | M110 652 X0 Yo zo
12 | N120 M3 S2983
13 | M130 T86 )
2Versions existantes

Hlustration 7: Fenétre donnant accés aux différentes versions du programme
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En sélectionnant deux versions, CWORK donne acces a I’option de comparaison :

7% 00031
A/0  EDITE

A/l EDITE

Comparer Effacer

2 Versions existantes

Hlustration 8: Bouton « Comparer »

Cette option permet de voir les différences entre la version actuelle du programme et une
version antérieure, les différences sont surlignées en bleu :

D) CWork 2013-3.3 DNC: 104 jours d ublisetion restants
Fichler Affichage Base de donndes Atellers Pluging Fenére Outls Alde

= Comparaison (R

Y . B

Options Fermer

[t 01 b .20 i 1€k A C=

0%
120 000007009 ( BRIDE DACCOUPLEMENT PV PERC ALES |
130 (MAKING )

140 (VERSION PP 0.3 du 15/04/201

N1O %
20 000007009 ( BRIDE DACCOUPLEMENT PV PERC ALES )
130 (MAKING )

140 (VERSION PP 0 3 du 15/04/2019

1160 (PREMIERE VERSION PF)
NT0 (A EXEGUTER AVEG PRUDENCE]

180 G17 G21 G40 343 GBO 530 G

13D T19 M106

N100 (FORET A PLAQUETTE CARBURE 917.5)
N110 G52 X0 Y0 20

1120 M3 52363

1460 (PREMIERE VERSION PF)
T (A EXECUTER AVEG PRUDENGE)

NBD G17 G21 G40 349 G0 590 Gt

NIOT19 M106

100 (FORET A FLAQUETTE CARBURE 217.5)
N110 G52 X0 Y0 20

1120 M3 52983

Bemunntwn-
=

Bem~nnsuwn

i
i

N140 GO G28 GI1 20 M3 1140 GO G28 G391 20 M3
N150 G50 N150 G3O

180 M11

N170 GO G30 80

N80 W10

190 (PERGAGE DIAM 17 B0}
N2D0 GO GS0 G&4 ¥515. YD
N210 G43 H1 260 M26
1220 G38 GB1 X515. YD Z:30. R50. F180
H230 X475 798 Y197 082
240 X364.16 Y364 16
1250 X197 082 YATS 736
1250 X0 Y515

N270 X-197 082 Y475 798
N280 X364 16 Y364 16
230 ¥-475 798 Y197 082
N300 X516 YO

N310 X475 798 Y-197 082
1320 ¥-364.16 Y-364 16
N330 X-197 082 Y-475.798
1340 X0 Y515

N350 X197 082 Y-475.798
N30 X364 16 Y-364 16
N370 475 798 Y-197 082

N180 M11
N170 GO GS0 B0

N180 M10

1190 (PERGAGE DIAM 17 B0}
N200 G0 G30 G54 X515. Y0
N210 G43 M1 250 M26

1220 G96 G X515. Y0 Z:30. RS0, F180
N230 475798 Y197 082

1240 X364.16 Y354 16

N250 X197.082 YAT5.798
N260 X0 Y515

1270 X197 082 Y4TS 798
N280 X-354 16 Y364 16

N290 ¥-475 798 Y197 082
N300 X-515. YO

N310 X-475 798 Y-197 082
1320 4364, 16 1364 16

IN330 X-197.082 Y-475.798
N340 X0 Y515

N350 X197 082 Y-475.798
N360 X364.16 Y-364 16

N370 X475.798 Y-197 082
N380 G80

N390 GO G28 G91 20 M3 -

Legende NGRS I S

Admmstateur ciowerkoncl . Gontrat de mise 3 jour expiré

BRYRREERERBNRRRENEREEIFHED
BRYRPEBNCSRENERNRERRBIZIARED
=

1390 GO G28 G31 20 M9 =

Cwork¢«  [llustration 9: Comparaison d’un programme
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3.2 Envoi d’un programme depuis CWORK

Mk

Pour envoyer un programme depuis CWORK, il faut sélectionner le programme en le mettant
en surbrillance ou en faisant « Multi-sélection » puis en cliquant sur le programme :

(@ CWork 2019-63 DNC: 104 ours d utilsation retants

-
Fichier Affichage Base de domées Ateliers Flugins Fendtre Outils Aide
=  Bibliotheque : INDEX_C200 ( ATELIER 1) 0 ,
] £ i | ¥ * E
E ¥ L) =
ke [ 4 3 15 [ Y . 0 )
one Nowvesu facer Renommer Versions Comparer  Cerfication Muliple  Receveir Envoyer Information Corbelle
T¢ Recheiche | ] [T | DOoe0 40 mE @) B Recherche parcontens
] selecionnertout 1% Déselectionnertout [[11 B Mltiseection| | Derier Numéro 8 Dosumerls]
Réfberce  Déignalion  The St Catéanie Indcemanel  CNC Dessir Evension stabk Indice Urgeree Ditedeeréalin  Dalede modic.,  Talke
m %17 INDEX_C200 oe RETOURCNC A0 1 WWENITE, M. 65
#1306 INDEX_C2t0 o VALIDE 81 1 WS (BTSN, B4R
Frcode P, codePP butic INDEX_C20 o VALIDE an (X ORI 00720191, 1143
|fjn1 e code et code eoushe INDEX_C2t0 oe VALIDE 0 0 W0ESTE, 0TIS T, 137
g  code et INDEX_C20 o ot N 2 0020191 007201915, 1048
v oz INDEX_C2t0 o £one A 1 WIISTT. D4NSTR. O
oot INDEX_C200 o £oe 2 2 00201916, 0403201317, 11550
00130 INDEX_C2t0 o VALIDE B 1 SIS, (TSI, SR

Hlustration 10: Sélection d’un programme

Faire « Envoyer » par la suite . Il faudra mettre la machine CN en réception

réceptionner le programme.

pour pouvoir
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